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Les avions pr^sentent entre autres, sur- 
tout en temps de guerre, des ayaries caus^es 
par des projectiles ennemis et qu'il faut au 
plus vite r^parer de fagon telle que les parties 
5 avarices du rev^tement sustentateur soient 
restitutes k la charpente sustentatrice et que 
les quality aSrodynamiques de I'appareil 
n'en souflrent pas. On y parvient en d6cou- 
pant, par exemple dans ie fuselage, la partie 

10 avarice et en rapportant sur Techancrure 
ou en y eneastrant une piece de t61e neuve 
qu'on fixe au moyen de rivets. Le rivetage 
est facile k realiser lorsque les tdles sont 
accessibles des deiix c6t6s, mais il ne Test 

1 5 pas ou seulement au prix Je grandes difficul- 
ty lorsqu'elles ne le sont que d'un seul c6t6, 
par exemple k i'aile. 

Pour y parvenir on a d£j& propos6 des 
proctdes de rivetage dont Pobjet est la 

20 liaison entre deux pieces dont un c6te n'est 
pas accessible. A cet effet on utibsait les 
rivets creux ou Ton etablissait de force une 
liaison analogue & celle d'un rivet par I'effet 
d'&Iatement d'un rivet explosif. 

2 5 Ces modes de rivetage pr^sentent cet incon- 
venient qu'il est impossible de contrdler 
visuellement si les t6tes de fenneture nouvel- 
lement produites ont la forme et la solidit6 
n6cessaires, car ces tfetes de fenneture, ou 



suivant le cas les renflements du Mt du rivet 3 G 
sont d^finitivement caches a la vue et rendus 
completement inaccessibles par les pieces k 
assembler. 

C'est en vue de supprimer ces.inconve- 
nients et d'obtenir la formation d'une tete 35 
de fermeture parfaitement contr61able des 
deux c6t6s qu'est con^ue la pr&ente inven- 
tion dont Toriginalite reside en ce qu'on 
emploie comme element auxiliaire une piece 
de prolongement en boiirrelet, fixable par* 4 Q 
rivetage et de forme correspondant ^ par 
exemple k celle„de P6cbancrure, constitute 
par un cadre, des pattes, etc, percee d un ou 
plusieurs trous ayant en haut un grand dia- 
metre et en bas un petit diametre dans 45 
chacun desquels se loge un rivet ayant en 
bas une forme correspondante mais pr&en- 
tant en taut un second appendice, ce rivet 
6tant d'abord mate au-dessous de Fel&nent 
auxiliaire puis, aprfes la pose ou Tencastre- 5 0 
ment de la piecs de t61d 9 .fa$onne en tete du 
c6t6 exterieur, F^tement auxiliaire servant 
alors de tas par son inertie. 

Cette fa$on de proctder possede 1'avan- 
tage qu'il est possible de contr61er tant a 55 
I'ceil qu'& la main et aussi bien pour la pre- 
miere s6rie de tfetes d.e fermeture situee sous 
I'el^ment auxiliaire que pour la derniere* 
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situee en baut que ces tetes sont bien fa^on- 
nees et. portent a fond. 

Un exemple d'execution de l'invention se 
rapportant au cas d'une aile d'avion est 
5 represents au dessin ci-annexe ou : 

La fig. i montre en perspective 1'aile 
avarice d'un avion oh. les elements auxiliaires, 
par exemple cadre, ou pattes, sont deja mis 
en place; 

o La fig. a est une coupe suivant la Hgne 
A-B de la fig. i ; 

La fig. 3 est une vue perspective du rivet 
necessaire; * 

La fig. & est une autre coupe suivant la 

5 ligne A-B de la fig. i oil les rivets sont deja 
en place dans 1' element auxiliaire et pourvus 
d'une tete de fermeture au-dessous de lui 
tandis que la piece de t61e rapportee est sim- 
plement posee sur lui mais non rivetee; 

o enfin > 

La fig. 5 represente Pensemble definiti- 
vement riveted 

Dans le revetement du plan sustentateur i 
on decoupe de fa$on convenable, par exem- 
3 5 pie en rectangle, la partie avarice, et le long 
du Bord de I'echancrure on perce les trous 
1 9 destines aux rivets 3 du cadre. Du c6te 
de cette ecbancrure qui sera inaccessible apres 
le travail de reparation, autrement dit, dans 
3 Q le cas d'avions ou de v6bicules, du cdte sitae 
a Tinterieur et soustrait au vent relatif, un 
cadre 2 est fixe au moyen des rivets 3. Pour 
des raisons d'allegement on peut aussi pre- 
voir, au lieu du cadre, des pieces de prolon- 
gs gement distinctes 8 reparties surle pourtour 
de I'echancrure. La partie en surepaisseur g 
formant bourrelet depasse alors vers 1'inte- 
rieur le bord de 1'ecnancrure. II est ensuite 
facile de realiser au moyen des rivets 3 la 
liaison entre le cadre 2 ou les pattes 8 et le 
revetement exterieur, car le dessous demeure 
accessible par I'echancrure reduite apres la 
mise en place du cadre 2. Dans ce dernier 
45 on a perc6 au prealable des trous 4 qui ont 
un diametre relativement grand du cdte 
tourn6 vers Touvrier et relativement faible 
du c6te inaccessible, ces trous etant destines 
a recevoir un rivet pourvu d'un collet 6. 
5 0 Ce rivet est a double action et, au lieu de la 
tete de pose habituelle, il presente a peu pres 
au milieu de son fit un renflement ou collet 
. 6. Le fa$onnage des tetes de fermeture s'ef- 



fectue successivement aux deux extremes 
7, 5 du fftt du rivet (fig. 3). Le travail de 
fa^onnage des tetes de fermeture 5 au-des- 55 
sous du collet 6 s'effeetuera utilement avant 
' la mise en place de Telement auxiliaire, cadre 
ou pattes, sur 1'element lui-meme, a Pexte- 
rieur de Felement de construction, par exem- 
ple du plan sustentateur. Cela permet de 60 
tenir en stock* des cadres de formats divers 
ou un certain nombre de pattes, d'autant 
plus que la grandeur de la region a echancrer 
peut etre choisie d'apres celle du cadre dont 
on dispose. Apres qu'on a fixe par des rivets 65 
le cadre ou les pattes sur le c&te intexieur du 
revetement on pose sur le cadre 9 la piece 
de tdle a encastrer 1 o percee des trous conve- 
nables de maniere que les Mts 7 des rivets 
f assent saillie au-dessus de la t61e de rechan- 70 
ge 1 o. Le fa^onnage de la tete de fermeture 
7 du c6te exterieur du revetement s'effectue 
comme a Tordinaire, auquel cas le bord du 
cadre formant un bourrelet relativement 
epais joue par son inertie le r&le de tas. Ce 76 
procede de rivetage ne convient pas seule- 
ment pour la remise en etat du revetement 
exterieur endommag£ d'elements creux d'a- 
yion mais egalement pour tous les autres 
cas ou les circonstances sont analogues. 80 

La mise en ceuvre et le mode d'action du 
procede sont les suivants : 

Dans le revetement -d'un avion, par exem- 
ple de Paile sustentatrice, on rectifie les bords 
de la t61e a Pemplacement avari6 de maniere 85 
a obtenir a peu pres un rectangle. II y a inte- 
ret sous ce rapport a donner k I'echancrure 
la grandeur qui correspond aux dimensions 
des cadres deja prepares et de la piece de 
revetement s'y rapportant. On peut ainsi go 
conserver en stock un certain nombre de 
formats normaux. Les cadres ou les pattes 
de reserve sont en rectangles de diverses 
dimensions et perces de trous identiquement 
calibres. Dans ces trous sont fiches les rivets g5 
suivant la fig. 3 dont la tete de fermeture 
est faeonnee d'avance d'un cote. On met 
alors le cadre ainsi prepare en place au^- 
dessous du revetement exterieur de maniere 
que la saillie en forme de bourrelet d6passe too 
vers Tinterieur le bord de I'echancrure de- 
couple dans le revetement mais affleure en 
mime temps la face inferieure du revete- 
ment, afin qu'apres la pose de la piece de 
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reparation celle-ci aflleure a son tour la face 
superieure de ce meme revetement. Lors de 
la formation de la tete de fermeture a Texte- 
rieur du revetement le Lord formant bour- 
5 relet -relativement epais du cadre joue par 
sa masse le r61e de tas, ce qui assure un rive- 
tage parfait, de sorte que la partie raccom- 
modee se trouve a nouveau parfaitement 
incorporee a 1' ensemble du systeme susten- 

1 o tateur. Le fait que la piece incrustee s'inscrit 

sans joint ni saillie dans le profil du revete- 
ment exterieur exclut toute resistance aero- 
dynamique nuisible. 

RESUME : 

± 5 i° Proc6de pour fixer un element de 
construction plat, par. exemple une t61e, 
au moyen d'une couture rivet6e ci rapproche- 
ment, dans une 6chancrure pratiquee dans 
un element de construction plat accessible 

90 d'un seul cdt6, par exemple dans les t61es de 
revetement ou de cardnage d'61ements d'a- 
vion creux^ avec faconnage des tetes de rivet 
et utilisation de rivets a fut plein, consistant 
a fixer au moyen de rivets ou autres sur le 

2 5 c6te du bord de r^cbancrure situ6 a Foppos6 

de rouvrier des elements de fixation, cadre 
ou pattes, depassant ce bord dans la direction 
de la surface de la tdle, k poser sur la partie 
depassante du cadre ou des pattes une pla- 

3 0 que de grandeur correspondant a celle de 
rechanerure, des rivets de forme <sp6ciale 
immobilises dans le sens de ieur axe par 
rapport au cadre ou aux pattes qui les por- 
tent s'engageant par leur fut dans des trous 

35 correspondants pere£s dans la piece a incrus- 
ter et etant ensuite rives, le corps du rivet 
prenant appui dans le sens axial, pendant 
^operation de faconnage de la tete de ferme- 
ture, contre le cadre ou la patte qui joue par 

£ Q sa masse inerte le r61e de tas; 



2° Du c6t6 de 1'ecbancrure situ6 a Toppo- 
s6 de rouvrier on intercale a titre d'element 
'auxiliaire une piece de prolongement consti- 
tuant un bourrelet, 6ventueHement en forme 
de cadre et susceptible d'etre fixee par des 45 
rivets, piece qui est percee de trous dont le 
diametre est relativement faible du c&te 
oppose k Touvrier et relativement grand du 
c6te tourne vers lui, cbaque trou etant 
destine a recevoir un rivet de forme appro- 5o 
priee presentant des parties de diametres 
differents constituant des epaulements, le 
rivet ayant a ses deux bouts un fut lisse des- 
tine k former la tete de fermeture dont celle- 
qui se trouve du cot6 de I'element auxiliaire 55 
oppos6 k rouvrier est tout d'abord faconnee 
de maniere connuc avec utilisation d'un tas 
ad hoc % apres quoi, la piece de t&le a incruster 
ayant ete mise en place, on martele le corps 
du rivet du c6te* tourne vers 1'ouvrier pour 6o 
faconner la tete de fermeture, auquel cas e'est 
l'616ment auxiliaire qui par sa masse inerte 
joue le r61e de tas; 

3° Rivet pour la mise en ceuvre du pro- 
c^de" ci-dessus defini, caracteris^ %n ce qu'il 65 
presente un fut cylindrique lisse dont cer- 
taines parties de diametres differents consti- 
tuent des epaulements; 

4° Le rivet comporte sensiblement en son 
milieu une surepaisseur formant bourrelet, 70 
collet ou analogue et k laquelle fait suite 
vers chacune de ses extr6mit6s un fut lisse, 
les deux futs pouvant avoir des diametres 
inegaux. 
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